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DISTILLATION 
SOUS VIDE

RÉDUIRE LA PRESSION, 
ÉLEVER LA QUALITÉ.

NOS SOLUTIONS

L’expertise technique pour vos extractions les plus 
exigeantes.

UNITÉ DE LABORATOIRE UNITÉ PILOTE UNITÉ INDUSTRIELLE

NOS SERVICES

NOS PARTENAIRES

ESSAIS EN LABORATOIRE DISTILLATION À FAÇON
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À PROPOS DES SOCIÉTÉS VTA ET UIC 

1940 1950 1960 1970 1980 1990 2000 2010 2020 2030

Leybold-Hochvakuum-Anlagen, Cologne 
réalise les premiers développements. C’est la 

naissance de la distillation à court trajet.
1952

UIC Inc. (États-Unis), active dans l’industrie aérospatiale, 
reprend la division de distillation Short Path et fonde 

Utopical Instruments Corporation (UIC) GmbH.
1989

Rachat d’UIC GmbH par BDI 
BioDiesel International AG

2008

Reprise d’UIC par VTA 
Verfahrenstechnische

Anlagen GmbH & Co. KG
2018

Création de VTA en tant que 
membre du Groupe 

STREICHER avec 5 employés
1994

Démarrage de l'activité de distillation à façon 
(avec des installations de distillation à couche 

mince et à court trajet) 
1999

Reprise d'UIC GmbH (à 
Hörstein/Alzenau) en tant que nouvelle 

filiale
2018

Premier essai client réalisé 
dans le Centre d’Innovation

1965

Début du partenariat avec RECOWA
2022

Début du partenariat avec RECOWA
2022

Fusion stratégique entre UIC GmbH et VTA GmbH

UIC GmbH et VTA GmbH ont uni leurs forces dans une fusion stratégique visant à renforcer leur position sur le marché 
des technologies de distillation.Travaillant désormais en étroite collaboration, les deux sociétés partagent leur expertise 
et leurs ressources pour offrir à leurs clients des unités de distillation de haute qualité, conformes aux mêmes standards 
rigoureux. Cette synergie garantit une continuité dans l’excellence technique, la fiabilité des installations et le service 
client.
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APPLICATIONS

Huiles, graisses et produits alimentaires 

• Elimination des acides gras des huiles comestibles et des 
huiles de poisson 

• Élimination des pesticides des huiles alimentaires et des 
huiles de poisson

• Fractionnement du Tall Oil
• Concentration de monoglycérides
• Concentration d’EPA et de DHA dans les esters d’huile 

de poisson
• Concentration de tocophérols
• Concentration de carotène
• Séchage de la lécithine
• Élimination des pesticides de la lanoline
• Amélioration de la couleur des alcools de lanoline
• Concentration du sorbitol

Produits de la pétrochimie

• Séparation des cires microcristallines de rési-
dus de distillation du pétrole sous vide

• Fractionnement de cires synthétiques ou 
d’origine pétrolière

Produits des industries chimiques, agrochimique et phar-
maceutique

• Concentration de composés polyphénylés
• Séparation d’amines aromatiques d’autres composés
• Purification d’amines
• Concentration et décoloration d’aminoalcools
• Elimination d’impuretés à haut point d’ébullition de chlo-

rures d’acides gras à longue chaîne
• Distillation d’amides d’acides gras
• Concentration et purification d’acides gras dimères
• Elimination d’impuretés volatiles dans les dérivés de 

silicones
• Concentration et purification d’esters
• Concentration d’insecticides, fongicides et herbicides
• Concentration et purification du glycérol
• Fractionnement de cires naturelles et élimination de com-

posants plus volatils
• Amélioration de la couleur de cires
• Désodorisation et élimination de traces de pesticides
• Concentration et purification de l’acide lactique
• Amélioration de la couleur de lanoline
• Distillation de l’acide acrylique et d’acrylates
• Distillation d’intermédiaires pharmaceutiques
• Distillation de principes actifs pharmaceutique

Polymères

• Purification et concentration de monomères
• Purification et concentration de polymères
• Purification de plastifiants
• Diminution de la teneur en solvants et mono-

mères résiduels dans les polymères

Parfums et arômes

• Elimination des terpènes et concentration 
d’huiles essentielles

• Elimination des solvants résiduels dans les 
substances odorantes

• Concentration de l’arôme de citron
• Concentration d’extraits de poivre ou de 

piment

Recyclage de produits

• Raffinage d’huiles usagées
• Raffinage de lubrifiants, liquides de freins, 

huiles de transformateurs et glycérol usagés
• Recyclage de diméthylsulfoxyde (DMSO) à 

partir d’eaux mères
• Recyclage du sulfolane
• Recyclage et reprocessing de produits conte-

nus dans les eaux mères de procédés de 
l’industrie pharmaceutique

• Recyclage d’intermédiaires organiques
• Récupération d’acides monochlorés à partir 

d’eaux de process
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LES TECHNOLOGIES DE DISTILLATION

Evaporateur à couche mince: 

Un évaporateur à couche mince est un équipement de séparation 
thermique industrielle utilisé pour évaporer des liquides sensibles à 
la chaleur, visqueux ou sujets à l’encrassement. 
Il se compose d’un corps cylindrique chauffé par double enveloppe 
(stator), d’une partie supérieure dédiée à la séparation des vapeurs 
(séparateur), et d’un rotor équipé d’un système de racleurs et d’un 
anneau de distribution.
Dans son fonctionnement, le rotor, muni d’un anneau de distribu-
tion, s’emploie à répartir de manière uniforme le produit à traiter sur 
le corps cylindrique chauffé, créant ainsi un film mince et turbulent.
Ce film mince, étalé instantanément sur toute la paroi par le rotor, 
favorise un transfert de chaleur et de masse optimal, permettant 
d’atteindre des taux d’évaporation élevés.
Le mouvement hélicoïdal du produit le long de la paroi interne de 
l’évaporateur, initié par le rotor, contribue à une évaporation rapide 
des composants volatils, réduisant ainsi significativement le temps 
de séjour du produit.
Les vapeurs générées remontent à contre-courant vers le sépa-
rateur, qui sépare efficacement les vapeurs des gouttelettes et 
mousses entraînées, assurant une évaporation propre et efficace.

Evaporateur à court trajet: 

La distillation à court trajet est une technique de séparation ther-
mique industrielle - dite moléculaire - permet l’évaporation de pro-
duits sensibles à la chaleur à des pressions de fonctionnement al-
lant jusqu’à 0,001 mbar et à des temps de séjour courts.
Le produit est distribué et raclé par un système de palettes sur le 
stator chauffé. La fraction évaporée est condensée par le conden-
seur installé au centre de l’évaporateur. 
Ce design minimise le chemin de l’évaporation à la surface de 
condensation et permet d’obtenir la perte de charge la plus faible 
possible.
Le vide poussé et le court temps de séjour évitent les contraintes 
thermiques et la décomposition des produits transformés.

Evaporateur à couche mince horizontal: 

Le principe de fonctionnement des évaporateurs horizontaux à 
couche mince est un équipement de séparation thermique indus-
trielle et similaire à celui des évaporateurs verticaux.
Cependant, la conception horizontale permet une flexibilité maxi-
male en termes de temps de séjour et de taux d’évaporation.
La récupération de grandes quantités de solvants à partir de pro-
duits visqueux, le traitement de produits non homogènes ou la réa-
lisation les réactions continues sont des applications de cette tech-

nologie.
Pour les applications pharmaceutiques ou alimentaires, les instal-
lations d’évaporation à couche mince horizontales peuvent être 
conçues suivant les normes GMP et/ou dans une conception hy-
giénique.
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UNITÉ DE LABORATOIRE

Nos unités de laboratoire:
Ces unités permettent d’aboutir à des conclusions fiables sur la faisabilité d’un procédé de séparation en n’utili-
sant que de petites quantités de produit.

Les unités de laboratoire sont utilisées pour:
• Vérifier la faisabilité d’une séparation
• Les premiers pas d’un développement de procédé
• Produire de petits échantillons d’un produit final
• Optimiser des procédés existants

Débit d’introduction De 20 g/h à 6 kg/h
Matériau en contact avec le produit Verre borosilicaté, acier inoxydable ou autre matériau 

spécial

Température de service maximum 350°C

Surface chauffante de l’évaporateur De 0.01 à 0.30 m2
Pression atteignable dans les évaporateurs à couche 
mince

< 0.1 mbar

Pression atteignable dans les évaporateurs à court 
trajet 

< 0.001 mbar

Caractéristiques des unités de laboratoire

Tailles standards des unités de laboratoires avec évaporateur à couche mince 

Tailles standards des unités de laboratoires avec évaporateur à court trajet - distillation moléculaire

Type Surface en m2 Capacité en kg/h

VDL 70 - 4 0.04 0.10 - 1.50

VDL 70 - 7 0.07 0.20 - 2.00

VDL 125 - 15 0.15 0.30 - 5.00

VDL 200 - 30 0.30 0.5 - 9.0
VDL 200 - 40 0.40 0.8 - 12.0

Type Surface en m2 Capacité en kg/h

DSL 0.05 0.20 - 2.00

Type Surface en m2 Capacité en kg/h

VKL 38 - 1 0.01 0.02 - 0.3

VKL 70 - 4 0.04 0.10 - 1.2

VKL 70 - 5 0.05 0.10 - 1.5

VKL 125 - 10 0.10 0.30 - 3.0

VKL 125 - 15 0.15 0.30 - 5.0

VKL 125 - 20 0.20 0.30 - 6.0

VKL 200 - 30 0.30 0.50 - 9.0

Type Surface en m2 Capacité en kg/h

KDL 1 0.01 0.1 - 0.4

KDL 5 0.05 0.2 - 2.0

KDL 10 0.10 1.0 - 4.0

KDL 30 0.30 2.5 - 10.0
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UNITÉ DE LABORATOIRE
CONFIGURATIONS

Pompes:
• Pompes à engrenages 
• Pompe à membrane
• Ampoule d’alimentation 

Evaporateur:
• Évaporateur à court trajet
• Évaporateur à couche mince
• Évaporateur horizontal à 

couche mince
• Évaporateur à couche mince + 

colonne de rectification

Système de vide:
• Pompe à palettes rotatives
• Pompe à diffusion d’huile
• Pompe à vide à membrane

Extraction:
• Pompe à engrenages
• Fiole
• Système de distributeur
• Réservoir tampon intermédiaire

Équipement électrique:
• Fonctionnement manuel (stan-

dard)
• Contrôle PLC et visualisation 

du processus

Module (skid):
• skid mobile
• Installation sur une paillasse 

(dans une sorbonne)

Configurations:
• Mono-étage
• Multi-étage
• Évaporateur à couche mince 

avec colonne
• Système sur mesure

4

2

3

1

1 2 3

4

7

6

5

65

7
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KDL 1

KDL1 – Version de base
La KDL1 est notre plus petite unité de distillation en verre pour laboratoire. Elle est idéale pour la distillation de très 
petites quantités et pour les essais en laboratoire. Elle est conçue pour la distillation de produits liquides ou à faible 
viscosité (à température ambiante). La KDL1 permet une distillation semi-continue, dans laquelle jusqu’à deux fractions 
différentes peuvent être collectées sans interrompre le processus de distillation sous vide. Son système est commandé 
manuellement. Ces unités conviennent pour un débit allant jusqu’à 0,2 l/h, à des températures d’évaporation pouvant 
atteindre 250 °C et sous des conditions de vide poussé allant jusqu’à 0.001 mbar.

Composants :
• Ampoule d’alimentation (capacité de 0,25 L)
• Évaporateur (avec unité de chauffage)
• Pompe à vide
• Piège à froid (à remplissage manuel)
• 3 fioles de réception pour le distillat et le résidu (capacité de 0,1 L par fiole)
• Permet des pressions de travail allant jusqu’à 0,001 mbar

Accessoires en option: 

4

2

3

1

Système alimentation 
chauffé

Une ampoule d’alimentation 
de 250 mL chauffée (chauffage 
max. jusqu’à 150 °C, incluant le 
thermostat de chauffage). So-
lutions optimisant la séparation 
des fluides thermosensibles ou 
visqueux à basse pression.

Pompe à membrane pour 
l’alimentation

Permet l’alimentation continue 
du produit à distiller. Livré en 
complément du système d’ali-
mentation standard.

Système de vide pour très 
basses pressions de travail

Ajoute une pompe à diffusion 
d’huile au système de vide 
existant. Cela permet d’at-
teindre des pressions de travail 
allant jusqu’à 0,001 mbar.

Thermostat de circulation 
pour évaporateurs

Pour des températures de tra-
vail allant de +20 °C à +250 °C. 
Remplace le thermostat 
standard (températures de tra-
vail : +20 °C à +200 °C).

1 2 3 4
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KDL 5

KDL5 MANUAL 

La KDL5 MANUAL est le modèle d’entrée de gamme de la 
série KDL5 et le système parfait pour la distillation disconti-
nue de produits liquides ou à faible viscosité à température 
ambiante. Comme son nom l’indique, ce modèle est com-
mandé manuellement.
• Récipient d’alimentation (capacité de 0,5 L)
• Évaporateur partiellement chauffé (incluant le chauf-

fage correspondant)
• Pompe à vide
• Piège à froid (à remplissage manuel)
• Ballon de réception pour distillat et le résidu (capacité 

de 2 L)

KDL5 MANUAL + 

La KDL5 MANUAL + est le système idéal pour la distilla-
tion discontinue de substances solides ou très visqueuses 
(à température ambiante). Ce modèle est également com-
mandé manuellement.
• Système d’alimentation chauffé (récipient d’une capa-

cité de 0,5 L)
• Évaporateur entièrement chauffé
• Pompe à vide
• Piège à froid (à remplissage manuel)
• 2 récipients de collecte chauffés
• Ballon de réception pour distillat et le résidu (capacité 

de 2 L)
• 2 unités de chauffe (une pour l’alimentation et la sortie 

du résidu, une pour la double enveloppe de l’évapora-
teur)

• 1 unité de régulation thermique pour le condenseur in-
terne et la sortie du distillat

DIFFÉRENTS MODÈLES

Liquide de faible viscosité à 
température ambiante

Distillation discontinue ou en batch

Distillation discontinue ou en batchSolide de haute viscosité 
à température ambiante
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KDL 5

KDL5 CONTI 

La KDL5 CONTI est conçu pour un fonctionnement automati-
sé en processus continu. Des pompes alimentent en continu 
le système en matière première et évacuent le distillat ainsi 
que le concentré. Cela permet de prélever des échantillons 
à tout moment sans interrompre le processus de distillation 
sous vide. La KDL5 CONTI s’adresse aux opérateurs exi-
geants souhaitant obtenir des résultats rapidement. Il est 
adapté à la distillation continue de substances liquides ou à 
faible viscosité à température ambiante.
• Système d’alimentation avec pompe à engrenages (ca-

pacité de 2 L)
• Évaporateur partiellement chauffé (incluant l’unité de 

chauffage)
• Pompe à vide
• Piège à froid (à remplissage manuel)
• Pompes à engrenages pour l’évacuation du distillat et du 

résidu

DIFFÉRENTS MODÈLES

KDL5 SEMI + 

La KDL5 SEMI + est utilisé pour la distillation semi-conti-
nue de produits solides ou très visqueux à température 
ambiante. Les carrousels situés à la sortie pour le distillat 
et le concentré permettent de prélever jusqu’à cinq échan-
tillons sans interrompre le processus de distillation sous 
vide. Il s’agit d’une option d’échantillonnage particulière-
ment adaptée aux produits inhomogènes ou en cours de 
polymérisation qui ne peuvent pas être pompés.
• Système d’alimentation chauffé avec pompe à engre-

nages (capacité de 2 L)
• Évaporateur entièrement chauffé
• Pompe à vide
• Piège à froid (à remplissage manuel)
• Carrousels d’échantillonnage pour le distillat et le ré-

sidu
• 2 unités de chauffe (une pour l’alimentation et la sortie 

du résidu, une pour la double enveloppe de l’évapo-
rateur)

Solide de haute viscosité 
à température ambiante

Distillation semi continue

Liquide de faible viscosité à 
température ambiante

Distillation continue
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KDL 5
DIFFÉRENTS MODÈLES

KDL5 CONTI + 

La KDL5 CONTI + est le modèle haut de gamme de la série KDL5. Ce modèle se distingue par sa flexibilité et sa capa-
cité d’obtenir rapidement des résultats. La distillation continue est rendue possible grâce aux systèmes d’alimentation et 
d’évacuation à l’aide de pompes. Le récipient d’alimentation chauffé offre une flexibilité maximale quant à la nature de 
la substance à distiller. Les substances très visqueuses, voire solides à température ambiante, peuvent être distillées 
avec la KDL CONTI +.

• Système d’alimentation chauffé et avec une pompe à engrenage (capacité de 2 L)
• Évaporateur entièrement chauffé
• Pompe à vide
• Piège à froid (à remplissage manuel)
• Système de soutirage chauffé et pompé pour le distillat et le résidu
• 2 unités de chauffe (une pour l’alimentation et la sortie du résidu, une pour la double enveloppe de l’évaporateur)
• 1 unité de régulation thermique pour le condenseur interne et la sortie du distillat

2

3

5

4

6

7

8

9

10

Distillation continueSolide de haute viscosité 
à température ambiante

Voir options présentées page suivante
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KDL 5
OPTIONS

Pompe doseuse à dia-
phragme

Permet une alimentation conti-
nue du produit à distiller. Livrée 
en complément du système 
standard.
MANUAL

Système d’alimentation 
continue 

Un récipient d’alimentation de 
5 L avec pompe à engrenages 
remplace le système standard.
CONTI

Système d’alimentation 
chauffé

Un récipient d’alimentation 
chauffé de 2 L avec pompe à 
engrenages remplace le sys-
tème standard.
MANUAL +

Système d’alimentation 
chauffé et continu 

Un récipient d’alimentation 
chauffé de 5 L avec pompe à 
engrenages remplace le sys-
tème standard.
SEMI + 

CONTI +

2 3 41

Rotor avec système de 
raclage à bloc

Remplace le rotor à rouleaux 
inclus dans la version standard.
MANUAL + 

SEMI + 

KDL5 CONTI +

Piège à froid avec refroidis-
seur externe

Le refroidisseur connecté au 
piège à froid, refroidi en conti-
nu, élimine le besoin de réap-
provisionnement manuel.
Disponible pour tous les 

modèles 

Système de vide pour très 
basses pressions de travail

Remplace le système de vide 
standard par une pompe à pa-
lettes rotatives et une pompe 
à diffusion d’huile, permettant 
la distillation sous vide avec 
des pressions de travail allant 
jusqu’à 0,001 mbar.
Disponible pour tous les 

modèles 

Thermostat haute tempéra-
ture pour évaporateurs

Pour des températures de tra-
vail allant de +70 °C à +300 °C. 
Remplace le thermostat stan-
dard (températures de travail : 
+20 °C à +250 °C).
Disponible pour tous les 

modèles 

6 7 85

Thermostat pour conden-
seur et la sortie du distillat

Pour des températures de tra-
vail allant de -20 °C à +200 °C 
selon utilisation.
SEMI +

Thermostat pour l’alimenta-
tion et la sortie du résidu

Maintient la chaleur du résidu 
avant sa sortie. Utilisé pour 
chauffer le système d’alimenta-
tion ainsi que, selon le modèle, 
la sortie du résidu. Tempéra-
tures de travail : +20 °C à +200 
°C.
MANUAL + 

SEMI + 

KDL5 CONTI +

Châssis soudé

Fabriqués et livrés avec un 
châssis tubulaire standard. 
Une version avec châssis sou-
dé est disponible.
Disponible pour tous les 

modèles 

Tous les fluides calopor-
teurs

Huiles thermiques pour le rem-
plissage initial des chauffages.
Disponible pour tous les 

modèles 

10 11 129
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UNITÉ PILOTE

Nos unités pilotes:
Leur application principale est la collecte de données et de résultats extrapolable en vue du passage à une 
échelle supérieure industrielle. Ces systèmes pilotes peuvent néanmoins déjà servir à la distillation ou au sé-
chage de quantités de produit réduites. 

Les unités pilotes sont utilisées pour:
• Générer des données extrapolable aux installations industrielles
• Produire des échantillons de tailles diverses 
• Optimiser des procédés existants

Débit d’introduction De 5 kg/h à 50 kg/h
Matériau en contact avec le produit Acier inoxydable ou autre matériau spécial

Température de service maximum 350°C (fluide thermique)
Chauffage par induction possible pour des tempéra-
tures supérieures à 350°C

Surface chauffante de l’évaporateur De 0.06 à 0.5 m2
Pression atteignable dans les évaporateurs à couche 
mince

< 0.1 mbar

Pression atteignable dans les évaporateurs à court 
trajet 

< 0.001 mbar

Caractéristiques des unités pilotes

Tailles standards des unités pilotes avec évaporateur à couche mince 

Tailles standards des unités pilotes avec évaporateur à court trajet - distillation moléculaire

Type Surface en m2 Capacité en kg/h

VD 83 - 6 0.06 5.0 - 12.0

VD 100 - 10 0.10 8.0 - 20.0

VD 125 - 20 0.15 10.0 - 35.0

VD 200 - 50 0.50 40.0 - 100.0

Type Surface en m2 Capacité en kg/h

RF 6 0.06 3.0 - 9.0
RF 10 0.10 5.0 - 20.0

RF 30 0.30 10.0 - 50.0

Type Surface en m2 Capacité en kg/h

VK 83 - 6 0.06 3.0 - 10.0

VK 100 - 10 0.10 3.0 - 15.0

VK 125 - 20 0.15 8.0 - 30.0

VK 200 - 50 0.40 25.0 - 80.0

Type Surface en m2 Capacité en kg/h

KD 6 0.06 3.0 - 9.0
KD 10 0.10 5.0 - 20.0

KD 40 0.40 10.0 - 50.0
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UNITÉ PILOTE
CONFIGURATIONS

       Réservoir tampon pour l’alimentation 

       Premier étage avec dégazeur 

       Evaporateur à court trajet

       Piège à froid 

       Système de vide

       Système de soutirage

       Appareil de chauffage et de refroidissement 

       Système de contrôle  
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KD 6

KD6 – Version de base
La KD6 est notre installation pilote la plus compacte pour la distillation à court trajet. Elle est idéale pour le dévelop-
pement de procédés et la production à petite échelle avec un budget limité. L’unité entièrement chauffable permet 
la distillation continue de produits à viscosité élevée ou faible. Contrairement à la KD10, la KD6 ne dispose pas d’un 
étage de dégazage.

• Récipient d’alimentation chauffable (capacité de 10 L) équipé d’une pompe d’alimentation
• Évaporateur (incluant le chauffage correspondant)
• Système de vide
• Piège à froid (à remplir manuellement avec de l’azote liquide ou de la glace carbonique)
• Récipients de mesure découpés et pompes d’évacuation pour le distillat et le résidu
• Atteint des pressions de travail jusqu’à 0,05 mbar
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Voir options présentées page suivante
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KD 6

Lance d’aspiration

La lance d’aspiration, incluant 
un petit système de vide pour 
le récipient d’alimentation, per-
met le remplissage continu du 
récipient évacué directement 
à partir du contenant dans le-
quel le produit d’alimentation 
est fourni (par exemple, depuis 
des bidons, fûts ou conteneurs 
IBC).

V-Tab – Contrôle intelligent 
de la distillation

Commande par tablette avec 
interface vers toutes les unités 
de régulation de température, 
pompes, capteurs et le sys-
tème de vide, ainsi qu’un sys-
tème de pesée pour le distillat 
et le résidu.

Débitmètre massique en 
version chauffable

Mesure et régulation précises 
et continues du débit d’alimen-
tation de la pompe d’alimenta-
tion.
Uniquement disponible en 

combinaison avec le V-Tab.

Rotor avec racleurs SKR

Rotor avec racleurs SKR pro-
posé en remplacement ou en 
complément du rotor à rou-
leaux standard.
Recommandé pour les pro-
duits ayant une viscosité supé-
rieure à 1 000 mPas ou ayant 
tendance à polymériser.

1 2 3 4

Refroidisseur de résidu

Unité de régulation thermique 
supplémentaire pour l’en-
semble de la ligne de sortie du 
résidu, permettant un contrôle 
de la température. Particulière-
ment pertinent, dans les procé-
dés de distillation où le résidu 
est le produit de valeur et réagit 
de manière sensible à une ex-
position prolongée à la chaleur.

Insert à serpentin du refroi-
dissement pour le piège

Le serpentin connectable , re-
froidi en continu, élimine le be-
soin de réapprovisionnement 
manuel en fluide de refroidis-
sement. Fourni avec unité de 
refroidissement.

Pompe à diffusion d’huile

Complète le système de vide 
composé d’une pompe à pa-
lettes rotatives afin d’atteindre 
des pressions de travail plus 
basses, jusqu’à 0.001 mbar.

5 6 7

OPTIONS
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KD 10

KD10 – Version de base
La KD10 est notre installation pilote la plus populaire pour la distillation à court trajet. Elle est idéale pour le dévelop-
pement de procédés et la production à petite échelle. L’unité est très flexible et peut être utilisée pour la distillation de 
produits à viscosité élevée ou faible, car elle est entièrement chauffable. La KD10 fonctionne en distillation continue. 

• Récipient d’alimentation chauffable (capacité de 10 L) équipé d’une pompe d’alimentation
• Dégazeur
• Évaporateur (incluant le chauffage correspondant)
• Système de vide
• Piège à froid (à remplir manuellement)
• Récipients de mesure découpés et pompes d’alimentation pour le distillat et le résidu
• Atteint des pressions de travail jusqu’à 0.001 mbar 
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Voir options présentées page suivante
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KD 10

Lance d’aspiration

La lance d’aspiration, incluant 
un petit système de vide pour 
le récipient d’alimentation, per-
met le remplissage continu du 
récipient évacué directement 
à partir du contenant dans le-
quel le produit d’alimentation 
est fourni (par exemple, depuis 
des bidons, fûts ou conteneurs 
IBC).

V-Tab – Contrôle intelligent 
de la distillation

Commande par tablette avec 
interface vers toutes les unités 
de régulation de température, 
pompes, capteurs et le sys-
tème de vide, ainsi qu’un sys-
tème de pesée pour le distillat 
et le résidu.

Débitmètre massique en 
version chauffable

Mesure et régulation précises 
et continues du débit d’alimen-
tation de la pompe d’alimenta-
tion.
Uniquement disponible en 

combinaison avec le V-Tab.

Pompe de transfert d’ali-
mentation

Pompe située entre le déga-
zeur et l’évaporateur, qui rem-
place le siphon standard instal-
lé à cet emplacement.

1 2 3 4

Refroidisseur de résidu

Unité de régulation thermique 
supplémentaire pour l’en-
semble de la ligne de sortie du 
résidu, permettant un contrôle 
de la température. Particulière-
ment pertinent, dans les procé-
dés de distillation où le résidu 
est le produit de valeur et réagit 
de manière sensible à une ex-
position prolongée à la chaleur.

Insert à serpentin du refroi-
dissement pour le piège

Le serpentin connectable, re-
froidi en continu, élimine le be-
soin de réapprovisionnement 
manuel en fluide de refroidis-
sement. Fourni avec unité de 
refroidissement.

Pompe à vide Roots

Remplace la pompe à diffusion 
d’huile standard.

5 6 7

OPTIONS

Rotor avec racleurs SKR

Rotor avec racleurs SKR pro-
posé en remplacement ou en 
complément du rotor à rou-
leaux standard.
Recommandé pour les pro-
duits ayant une viscosité supé-
rieure à 1 000 mPas ou ayant 
tendance à polymériser.
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UNITÉ INDUSTRIELLE

Technologies disponibles à l’échelle industrielle:
• Évaporateurs à couche mince (horizontaux et verti-

caux)
• Évaporateurs à court trajet
• Systèmes de raclage variés, sélectionnés selon les 

caractéristiques du produit
• Dégazeur
• Colonne de rectification fonctionnant avec un éva-

porateur à couche mince utilisé comme réchauffeur 
(rebouilleur)

• Installations de distillation multi-étagées : par 
exemple, combinaisons de plusieurs évaporateurs à 
court trajet, plusieurs évaporateurs à couche mince, 
ou une combinaison des deux technologies

• Condenseur et piège à froid

Nos unités industrielles:
Leur application principale est le traitement de volumes importants de produit dans un cadre de production in-
dustrielle continue. Ces unités sont conçues pour garantir une efficacité maximale et une grande fiabilité. Elles 
permettent la distillation, la séparation ou le séchage à grande échelle, tout en assurant une qualité constante du 
produit final.

Les unités industrielles sont utilisées pour:
• Assurer la production continue à grande échelle 
• Garantir la qualité et la reproductibilité des produits finis
• Mettre en oeuvre des procédés optiomisés et validés 

Débit d’introduction Jusqu’à plusieurs dizaines de tonnes par heure
Matériau en contact avec le produit Acier inoxydable, autre matériau spécial ou alliage 

spécial disponible sur demande

Surface chauffante de l’évaporateur Jusqu’à environ 100 m2
Pression de fonctionnement de 0.001 mbar à 100 mbar
Conformité conception possible selon les normes ATEX, sécurité 

électrique, GMP et hygiène

Caractéristiques des unités industrielles

Unité compacte à trois 
étages avec système de 
contrôle intégré

Unité d’évaporation à 
couche mince conforme aux 
exigences GMP et ATEX du 

client

Unité de distillation à court 
trajet court à six étages

Unité de distillation à 
double-étages

Exemples d’installations
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NOS SERVICES 

Les calculs théoriques sont souvent insuffisants, dans le cas de la distillation de mélanges complexes, pour concevoir 
une unité industrielle ou déterminer les conditions optimales du procédé. Au centre d’essais de VTA, des tests sont 
possibles sur toutes les technologies proposées.

Objectifs de nos essais:
• Détermination de la faisabilité
• Détermination des paramètres du procédé
• Détermination du niveau de qualité atteignable et des rendements
• Production d’échantillons de taille pouvant atteindre quelques kilos
• Détermination des paramètres requis pour envisager une distillation à façon chez VTA
• Quantité requise de 1 à 3 kg du produit brut à distiller
• Surveillance du comportement du produit pendant la distillation (mousses, encrassement, etc.)

Analyses:
Un département analytique centralisé assiste le centre d’essais de VTA et les ateliers de distillation à façon. Des échan-
tillons de tous les produits bruts et purifiés sont conservés pendant au moins trois ans. VTA maintient ainsi une base de 
données complètement documentée pour l’évaluation des produits et procédés.

Méthodes analytiques disponibles:
• Chromatographie en phase gazeuse (GC),colonnes capillaires
• Chromatographie en phase gazeuse avec espace de tête (headspace)
• Chromatographie liquide à haute performance (HPLC)
• Chromatographie par perméation de gel
• Viscosimètres capillaire et rotatif
• Mesure des indices de coloration à l’aide de colorimètres
• Dosages en milieu aqueux ou non à l’aide de titrimètres automatiques
• Détermination de la teneur en eau par la méthode de Karl Fischer (coulométrie)
• Mesure du résidu à la combustion (cendres)

Afin de pouvoir répondre rapidement à votre demande, nous vous prions de bien vouloir remplir le questionnaire présent 
sur notre site internet https://www.recowa-group.com/essai-laboratoire avec le plus de renseignements possibles.

Notre équipe vous recontactera au plus vite pour discuter de la faisabilité de vos essais.

ESSAIS EN LABORATOIRE
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NOS SERVICES 

La distillation à façon est un procédé externalisé de séparation, purification et concentration de mélanges liquides, basé 
sur les différences de points d’ébullition des composants. Les opérations sont réalisées chez VTA, garantissant une 
expertise technique de haut niveau et une qualité optimale.

Caractéristiques:
• Fonctionnement 24h/24 et 7j/7
• Contrôle qualité complet 
• Procédures de nettoyage sp
• 1 kg jusq’à 1000 tonnes
• Température de chauffage max. 350°C
• Point de fusion max. 180°C
• Viscosité max. 100 000 cP
• Colonne de rectification avec 10 étapes théoriques

Avantages:
• Flexibilité : Adaptation rapide aux variations de la demande.
• Disponibilité : Accès rapide à des équipements de distillation.
• Économie : Réduction des coûts d’investissement et des risques industriels.
• Qualité : Résultats constants grâce à l’expertise de partenaires spécialisés. 

Technologies avancées utilisées:
• Distillation moléculaire sous vide : Pour les composés thermosensibles à haute valeur ajoutée.
• Évaporateurs à film raclé : Pour liquides visqueux ou sensibles à la chaleur.
• Colonnes de rectification : Pour une séparation fine et efficace des composants.

Sécurité et conformité:
Les installations respectent les Directives Européennes, notamment la directive ATEX. Des protocoles stricts et des 
équipements de sécurité assurent un environnement de travail fiable et conforme.

Analyses:
Un département analytique centralisé assiste le département de distillation à façon de VTA et les ateliers de distillation à 
façon. Des échantillons de tous les produits bruts et purifiés sont conservés pendant au moins trois ans. VTA maintient 
ainsi une base de données complètement documentée pour l’évaluation des produits et procédés.

Méthodes analytiques disponibles:
• Chromatographie en phase gazeuse (GC), colonnes capillaires
• Chromatographie en phase gazeuse avec espace de tête (headspace)
• Chromatographie liquide à haute performance (HPLC)
• Chromatographie par perméation de gel
• Viscosimètres capillaires et rotatif
• Mesure des indices de coloration à l’aide de colorimètres
• Dosages en milieu aqueux ou non à l’aide de titrimètres automatiques
• Détermination de la teneur en eau par la méthode de Karl Fischer (coulométrie)
• Mesure du résidu à la combustion (cendres)

DISTILLATION À FAÇON


