Questionnaire projet
Distillation et séparation thermique

FORMULAIRE DE QUALIFICATION PROJET

Ce questionnaire permet de rassembler les informations nécessaires a I'analyse préliminaire d’un projet de séparation thermique : faisabilité
procédé, essais laboratoire/pilote, estimation budgétaire ou dimensionnement d’une installation industrielle. Merci de compléter les champs
dans la mesure du possible et de joindre les documents disponibles.

Informations générales

Société

Adresse

Contact principale

Nom du projet

Produit concerné

Objet de la demande :

Etude de faisabilité

Essais laboratoire

Essais pilote

Budget préliminaire

Offre pour unité industrielle
Autre :

oot

1. Produit a traiter

Description du produit

Fiche de données de sécurité dis- | [ ] oui [] Non

ponible ?

Le produit est-il thermosensible ? [] Oui [ ] Non Température max admissible °C
Risques / particularité [ ] Toxique [ | Corrosif [ ] Inflammable [ ] Oxydable [ ] Moussant

[ ] Collant [ | Cristallisable

2. Composition du produit d‘alimentation

Remarques

Composant / Formule / CAS Concentration % Pression vapeur /
famille chimique masse point ébullition
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3. Caractéristiques de I‘alimentation

Débit d’alimentation kg/h ou I/h

Densité kg/m3 & °C

Viscosité mPa.s a °C

Point de fusion oc

Point d’ébullition °C a3 mbar(a) ou 1 bar(a)

Capacité calorifique kJ/kg.K

Teneur en solides % ou g/L. Taille max particules pum

4. Objectif de séparation

Produit recherché : D Distillat D Résidu D Les deux D Fraction intermédiaire

Purification, concentration, séparation de solvant, élimination de heavies/lights, désodorisation, etc

Objectif principal

Purete souhaitee % ou spécification analytique

Rendement / récupération % souhaité

Couleur, odeur, impuretés max., teneur en eau, indice acide, etc.

Spécification qualité

Nom / famille / proportion estimée si connue

Produit lourd a séparer

Nom / famille / proportion estimée si connue

Produit Iéger a séparer

5. Données sur le distillat et le résidu

Flux Description Quantité / % masse Point fusion / viscosité Spécifications / remarques

Distillat 1

Distillat 2 si applicable

Résidu

6. Expérience existante et essais préalables

D Aucun D Distillation atmosphérique D Sous vide D Evaporateur & couche mince
D Evaporateur a court trajet D Autre

Décrire les essais ou références existantes

Procédé actuel

Expérience de distillation

Conditions déja testees Température : °C, Pression : mbar (a), Debit : kg/h

Qualité distillat/résidu, limites rencontrées, problemes de moussage/encrassement

Résultats obtenus

Solvant ou méthode de nettoyage connue

Nettoyage
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7. Besoin d‘essai laboratoire ou pilote

Essais souhaités

D Oui D Non

D A discuter

Objectif des essais

[ ] Faisabilite

D Paramétres opératoires

D Echantillons

D Scale-up industriel

Quantité de produit disponible

g/kg/L

Contraintes d’expédition

ADR, température controélée, protection air/humidité, conditionnement

Délai souhaité

Date cible ou urgence projet

8. Données de dimensionnement

Capacité souhaité

kg/h ou t/an

Mode de fonctionnement

D Continu D Batch

D Campagnes

Temps de fonctionnement

h/jour jours/an

h/an

Stade du projet

[ ]idee [ ] Etude faisabiite

[ ]Budget [ |RFQ

D Basic engineering

D Achat prévu

Calendrier

Décision prévue :

installation souhaitée :

9. Site d’installation et contraintes d’intégration

Lieu d’installation

Site, batiment, pays

Installation D Intérieur D Extérieur
Espace disponible Longueur : m Largeur : m Hauteur m
ATEX / protection explosion [JNon [ ] ou

Environnement

Température ambiante min/max, humidité, risque sismique, salle propre, GMP

10. Utilités disponibles

Chauffage vapeur

bar | | Saturée

[ ] Surchauffée

Huile thermique

Température : °C  Pression: barg Puisance : kW
Eau chaude Température : °C  Pression : barg
Eau de refroidissement Température : °C AT max: °C  Pression: barg
Eau glacée / saumure Température : °C AT max: °C
Air instrument barg
Azote barg

RECOWA | info@recowa-group.com | www.recowa-group.com

recowa



11. Alimentation électrique et automatisme

i i A i . . Oui
Alimentation électrique Tension : vV Fréquence: Hy neutre disponible : % o
Commande souhaitée D Manuel D Armoire MCE D PLC D PLC + Supervision
Exigences instrumentation Débits, températures, pression/vide, niveau, conductivité, analyse en ligne, etc

12. Périmeétre de fourniture souhaité

[ ] Unité compléte [ ] Tuyauterie produit

[ ] Evaporateur seul [ ] Tuyauterie du systéme de vide
D Pompes alimentation / soutirage D Instrumentation

D Pompes a vide D Armoire électrique / automatisme
[ ] Condenseurs [ ] Skid / Structure

[ ] Groupe chaud / froid [ ] Documentation / qualification

13. Exigences qualité, matériaux et réglementaires

Matériaux en contact produit [[]at6L/14404 [ ] 14571 [ |Hasteloy | |Titane | |Vere | | Autre

Joints / élastoméres

[ ] FPMAViton [ Jerom [ ]PTFE [ ]Frem [ ] Autre

Normes et conformité [ Jemp [ ]JFpa [ Jewepe [ Jatex [ |PeD [ |JcE [ |Autre
Documentation D Certificats matiere 3.1 D FAT D SAT D 1Q/0Q D Manuel D Dossier constructeur|
Etat de surface Ra: pm D passivation D électropolissage

14. Documents a joindre

D Fiche de données de sécurité FDS

[ ] Analyses GC-MS / HPLC / ICP / Karl Fischer

D Courbe de pression vapeur ou données d’équilibre
D Courbe de viscosité en fonction de la température
[ ] Schéma de procédé existant PFD/P&ID

D Spécification produit / cahier des charges

[ ] Photos du produit ou des installations

D Contraintes réglementaires ou qualité spécifiques

15. Commentaires complémentaires

Note RECOWA

Les informations collectées dans ce formulaire servent a une premiére analyse technique et ne remplacent pas une étude de procédé détaillée. Les
données sensibles transmises par le client doivent étre traitées de maniére confidentielle.
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